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VOS SOLUTIONS EMBALLAGE
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CARACTERISTIQUES

Marche manuelle

Vitesse de rotation de la table ®e EM
Vitesse de montée du chariot I
: : ) &
Vitesse de descente du chariot -
Nombre de tour haut Brexe

Nombre de tour bas
Débord supérieur
Hauteur de banderolage par détection automatique ou réglable par valeur numérique

Dépose de coiffe manuelle avec arrét du banderolage pendant le cycle réglable par valeur numérique
Une seule base de table TP (TP=transpalette) avec 3 sens d’entrée modifiables facilement.

DONNEES TECHNIQUES

Puissance installé : 0.75 Kw

Tension d’alimentation : 230 V Monophasé 50/60 Hz

Protection électrique : IP 54

Diamétre de la table : 1650 mm

Charge maxi : 1200 X 1100 mm

Hauteur standard : 2200 mm

Poids maxi : 1200 Kg

Vitesse de rotation ajustable par variateur de fréquence : jusqu'a 12 trs/min
Vitesse de déplacement du chariot porte bobine ajustable par variateur de fréquence
Vitesses accélération et décélération ajustables par variateur de fréquence.
Arrét en phase de précision.
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